Президиум Российской академии наук ПОСТАНОВИЛ:

     - присудить золотую медаль имени Д.К. Чернова 2009 года академику Каблову Евгению Николаевичу за совокупность работ «Жаропрочные сплавы, технология получения монокристаллических лопаток с защитными покрытиями для авиационных, силовых и энергетических газотурбинных установок».

      Выполненные под руководством академика Каблова Е.Н работы внесли большой вклад в развитие физико-химических основ создания монокристаллических жаропрочных сплавов. Исследованы рениевый и рутениевый эффекты в монокристаллических жаропрочных никелевых сплавах и установлен механизм их положительного влияния на длительную прочность сплавов. Разработан метод компьютерного конструирования сплавов на основе расчетов физико-химических и структурных параметров гетерофазных никелевых сплавов и сформулированы принципы их сбалансированного легирования. Созданы новые высокожаропрочные монокристаллические сплавы третьего и четвертого поколений с более высокими рабочими характеристиками по сравнению с зарубежными сплавами. Предложена высокоэффективная технология выплавки никелевых, интерметаллидных и коррозионно-стойких жаропрочных сплавов с заданным химическим составом в узких пределах легирования.
Разработаны теоретические основы и экспериментальные методы управления процессами структуре- и фазообразования при кристаллизации сплавов. Научно обоснован метод поверхностного модифицирования жаропрочных никелевых сплавов алюминатом кобальта. Применение метода при литье лопаток с равноосной структурой улучшило и стабилизировало основные служебные характеристики сплавов (предел выносливости и термостойкость) и позволило повысить надежность лопаток и увеличить в 3-5 раз ресурс их эксплуатации.  Кабловым Е.Н. создано новое научное направление высокоградиентная технология направленной кристаллизации литья лопаток с монокристаллической структурой и принципиально новые автоматизированные плавильно-заливочные установки для её реализации. Это позволяет существенно уменьшить неоднородность химического состава, вызванную дендритной ликвацией, подавить образование неравновесных легкоплавких фаз, сформировать в материале отливки однородную дисперсную структуру с меньшими по размеру выделениями эвтектики у+у', карбидов и частиц упрочняющей у'-фазы, значительно (в ~10 раз) уменьшить размеры и объёмную долю междендритной пористости.
